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Montering av cylindrar med topplock, synkronisering av kamaxlar samt slutmontering
av smorj- och startmotorsystem.

Utgangsldge: Motorblock komplett med transmissionskapa, tindning och startmotorhus enligt
montageinstruktion for station 3. Cylindrar med topplock enligt montageinstruktion for station
1, punkt 10.

1. Vind jiggen sa att bakre cylinderns kamkedja
ar viand nedat.

2. Ta fram en kolv (201046-01) med ringar, en
kolvbult och tva clips. Vind kolven med pilen
bakat (mot avgassidan) och montera det nedre
clipset. Olja in kolvens 6ron, kolvbulten och
vevstakens lillinda. For kolven  Over
vevstaken, passa in kolvbulten och montera
det aterstaende clipset.

Bild 1. Smorjning av kolvringar.

3. Olja in kolvringarna och vrid dem runt for att
sprida oljan. Olja dven in kolvens skort. Still
kolvringarna  med  kompressionsringens
Oppning 180 grader fran oljeringens.

4. Montera kolvringspress. Antra med den
invédndiga konan ner mot kolvens krona. Den
kan behova vickas forsiktigt for att trycka in
ringarna runt om. Ursvarvningens yta skall
ligga i hjd med kolvens Ovre yta.

5. Vik ihop kamkedjan sa att hela ligger inom
kamkedjesldpornas lingd.

6.  Pensla lite fett pa dragstingernas géngor dra ut
det med fingrarna sa att det bottnar i géingorna.

7. Lagg en string Three-Bond pa cylinderns
kontaktyta mot motorblocket. Lat stringen
dven ga runt halen for dragstéingerna.

8.  Olja loppet invidndigt. Stryk ut med fingrarna
léangs hela varvet.

9.  Tri pa cylinder med topplock (Station 1 Punkt
16). Det dr enklast att sikta med en dragstang
forst. Skjut ned tills cylinderfodret moter
kolvringspressen. Greppa da bade pressen och
kolven och skjut och vicka vidare tills
cylindern é&ntrat kolvringarna. Haka av
kolvringspressen av staken och ta bort den.
Skjut sedan cylindern i botten.

10. Vind jiggen sa att cylindern pekar uppat.
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11.  Ta bort kamboxlocket. Hall i kamaxlarna sa att . . _
de inte foljer med upp och skadas. Lyft Bild 4. Atdragning av topplock.

dérefter ur kamaxlarna.

12. Dra at topp och cylinder med fyra MI10
flansmuttrar (900071-01). Dra forst till 35 Nm,
dra sedan at de fyra M6 skruvar som redan
héller topplocket vid cylindern och efterdra
sedan muttrarna till 42 Nm.

13. Fiska upp kamkedjan ur tunneln med en
staltradskrok.

14. Hing upp kamkedjan pa ett mellanhjul
(Station 1 Punkt 17), passa in hjulet Gver sitt
axelhdl och tryck in axeln (201020-01) genom
hjulet och in i topplocket. Viss litt knackning
med plastklubba kan erfordras.

15. Olja in vevaxeltappen genom framre
cylinderhalet innan cylindern monteras. Smorj
mellan samt utanfor vevstakar och vicka
framre vevstaken nagot for att lata oljan tringa
in.

16. Vind jiggen sa att framre cylinderns kamkedja
ar vind uppat.

17. Montera framre cylinder och topplock pa
samma sétt som bakre enligt punkterna 2-14.

18. Obs! Friamre kolven skall monteras med pilen
framat (mot avgassidan).

19. Montera tryckfjddrar och flansskruvar i bada
cylindrarnas kamkedjestrickare.

20. Kontrollera funktion genom att dra runt
motorn minst ett helt varv. Stanna med bakre
cylindern i 6vre dodpunkt (6dp).

21. L&gg i tva kamaxlar i bakre kamhuset.
Kamloberna skall peka ca 45 grader utat fran
cylinderns lodlinje.

22. Hall en kamjusterplatta mot kaméndarna, sitt
stift 1 halen mirkta "R" (rear) och vrid
kamaxlarna sa att stiften passas in i
kamaxlarnas  friasta  spar. Ligg  pa
kamboxlocket och dra fast det.

23. Montera mitklocka med forlingare i
tandstiftshalet och stéll motorn exakt i 6dp.
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24. Dra at drevens skruvar litt. Bild 7. Justerplatta med stift for bakre

cyinder.

25. Skruva forsiktigt av kamboxlocket. Hall emot
kamaxlarna sa att de inte rubbas.

26. Ta ur en kamaxel i sénder, spinn upp dem i
skruvstycke med drevet upp och dra at skruven
till 35 Nm.

27. Lagg ater i kamaxlarna i toppen. Smorj
tryckarnas ovansidor och kamloberna med
olja. Kontrollera med justerplattan att
kamaxlarna ligger i ritt kugg.

28. Spinn ned kamaxlarna med losa Gverfall och
kontrollera ventilspelet med bladmatt.

29. L&gg en string Three-Bond pa kamboxlockets
tiatningsytor, dutta ut den Over hela ytan och
knacka ned locket over styrstiften. Dra sedan
at kamboxlocket med atta M6 insexskruv. 2 st
(306180-22), 2 st (306175-22), 1 st (306145-
22) med distanshylsa (131022-01), 1 st
(306130-22) och 2 st (306125-22).

30. Dra vevaxeln framat ett varv plus cylindrarnas
vinkel (tot 420 grader). Stéll frimre cylinder i
6dp och upprepa kamaxeljusteringen pa framre
cylindern.

Bild 8. Atdragning av kamdrev.

31. Obs! Pa frimre cylindern skall kamaxlarna
peka ca 45 grader inat, och markeringen "F"
(front) pa justerplattan skall anvéndas.

32. Obs! Nir framre cylindern star i 6dp pressar
bakre cylinderns ventiler pa sina kamaxlar
varfor vevaxeln dr mer benédgen att rora sig nér
frimre kamaxlarna justeras.

33. Obs! Pa framre kamhuslocket utgar
distanshylsan (131022-01) och en skruv
(306145-22) ersitts med en extra (306130-22).
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34. Montera kamkedjekapor (201065-01) pa bada .
cylindrar. Ligg Three-Bond pi alla Bild 10. Atdragning av kedjeképa.
kontaktytor samt i vinklarna mellan topplock
och topplockspackning. Skruva i en M6
insexskruv  (306135-22) i centrum pa
mellandrevet, men dra inte at. Skruva sedan i
de tva nedersta M5 insexskruvarna (305122-
22), och slutligen de fyra resterande (305122-
22). Fist hidvstang 6ver kamhuset, pressa ned
kamkedjekapan mot topplockspackningen och
dra at samtliga skruvar ordentligt.

35. Montera totalt fyra kaméndlock (201041-01)
med o-ringar (340006-23) och packningar
(900041-01) pa topplocken. Den gingade
anslutningen skall viandas utat. Dra at med tre
MS stjarnskruv (305312-12) per lock.

36. Ligg en formonterat slangforgrening (Station
1 Punkt 18)mellan cylindrarna. Den grovre
slangbglan skall peka framat, mot startmotorn,
pa hoger sida och den mindre skall peka bakat,
mot vixelladan. De delade slangarna skall till
respektive topplocks kaméndlock.

37. Gor ett 16st montage av alla oljeledningars
anslutningar. Till topplocken och vixelladan
anvinds halskruv (960068-01) och dubbla
kopparbrickor (320164-01), till oljesumpen
anvinds dubbel halskruv (960073-01) och tre
kopparbrickor (320160-01). Utanfor ledningen
oljesump/tvirhylsa skall en kort ledning
(261039-01) dras till undersidan av
startmotorkapan. Den fidsts dir med en
halskruv ~ (960068-01)  och  dubbla S
kopparbrickor (320164-01).

38.  Skjut in startmotorn (950044-01) i sin fattning
och montera den i de bakre fistena med tva
M6 insexskruvar (306130-22) och tva
nordlock-brickor (320017-01).

39. Tillse att alla ledningar &r dragna sa att de inte
ligger i spdnn och dra sedan at alla
anslutningar.

Bild 12. Kylslangar mellan cylindrar och

40. Montera kylvitskeslangar fran bakre topp till
framre cylinder (141059-01) och fran bakre
cylinder till vattenpump (141005-01). Anvénd
tva slangklammor (151057-01) till varje.
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41.

42.

43.

44.

45.

Montera féormonterat insugssystem (Station 1
Punkt 19) med insugspackningar (251001-01)
mot topplocken. Dra at med tre M6
insexskruvar (306116-22) pa vardera.

Montera insugsgummin (251007-01) pa
insugsroren med tvda M8 kullerskruvar
(308320-22) pa varje. Vrid slangklimmorna sa
att de pekar nedat.

Montera plenumkammare (251 069-01) samt
insugsflans (251 085-01) mot  spjéllhus
(251 068-01) med totalt atta M6 insexskruvar
(306 116-22).

Montera spjéllvinkelgivare (251 070-01) pa
spjillaxelns  fria dnde med tva MS5
insexskruvar (305 130-22).

Knacka in motornummer i den frista ytan
uppe pa vixelladan. Numret skall borja pa 201
och avslutas med fyra Iopnummer som fas fran
tillverkningslista.

Bild 13. Insugssystem,
gummin.

injektorer och

Bild 15. Motornummer.




